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@ Tete d'injection, notamment pour appareils de mesotherapie et vaccinations. 



(57) Perfectionnement de la tSte d'injection selon le brevet 
principal. caractSrisS en ce que la tSte comporte une coupelle 
amovible 51 montSe sur ie support 2 des injecteurs 15, venant 
coiffer par le dessous la couronne 17 du support, en appli- 
quant et gtirant au droit des injecteurs un film plastique mince 
50 de protection du support la coupelle et le film 6tant jetSs 
aprSs cheque utilisation de la t6te d'injection. 
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La pr6seEte addition concerne un. perfect ianneaeiit k la tftte d' injection 
dScrite et revendiquSe dans le brevet principal, coatportant un support apte k 
etre appliqu6 centre la surface ou doit fitre effectu6e une injection d'au noins 
un jet de liquide sous presslon produit k travers le trou calibrd d'au noins un 

5 injecteur port6 par le support, celui-ci 6tant reli6 & une reserve de liquide et 
k un ensenble de dosage r&alisant la mlse en pression du liquide et sa brusque 
propulsion k travers 1' injecteur, caract6ris6e en ce que le support coi^orte pour 
chaque injecteur un logeaent recevant une pi^ce nonobloc pourvue d'un passage 
axial et d'un chanbrage dans lequel est sertie une pastille aunie d'un trou 

D calibrd dispose en regard du passage axial. 

Plus sp6cial6Bent, la tfite d' injection ainsl consltitufee est agenc6e de 
telle sorte que le support soit form^ d'un SlSmsnt ndtallique prSsentant une face 
plane paralldle k la surface ou doit Stre r^alis^e 1' injection et sur laquelle 
s'appuie la tfete par 1 ' internSdiaire d'une couronne extefne ddlimitant un espace 

5 libre tel que la face plane ou est nSnagSe le logement recevant 1' injecteur, soit 
dloignde d'une distance donnde vis-&-vis de la surface d'appui. 

La tate d' injection peraet ainsi de cr^er des jets extr6nenent fins k la 
sortie des injecteurs, qui viennent f rapper ponctuelleaent I'Spiderms d'un 
patient, en p6n6trant sous celui-ci. En outre, la provision d'un espace llbre k 

) l'int6rieur de la couronne en contact avec la peau 6vite que le partiel 
rebondlssenent du liquide k injecter, en particulier k la p6ripli6rie du jet 
conique issu de cliaque injecteur, ou encore la fornation sous 1' impact de ce jet, 
d'feventuelles petites gouttelettes de sang dans les r6gions de I'fepiderine les 
plus forteasnt vascularisdes ne produisent sjstdmatiqueoent une pollution de la 

> tete d' injection, ezlgeant alors entre deux usages successifs avec deux patients 
dietincts, une ddcontanination soigneuse et approfondie de la tSte pour dliainer 
tout risque de contagion. Toutefois, bSbs si une telle Eventuality est peu 
probable, elle n'est pas total eaent exclue. 

La pr6sente addition vise un perfectionnenent apport6 A. la tfete. 

) d' injection selon le brevet principal, qui pisraet k coup sur d'feviter 
rigoureusenent toute contaainatldn 6ventuelle de la tfete, aussi bien par rebond 
sur la peau du produit issu du ou des ' injecteurs que par les tr6s petites 
dsissions ou gouttes de sang pouvant se produire k la surface de I'^pideme. 
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A est effet, le perfectionnenent consid6r6 se caract6rise par le nontags 
sur le support des Injecteurs d'une coupelle anovible venant coiffer par. le 
dessous la couronne du support, en appllquant et 6tlraat au droit das injecteurs 
un film plastique mince de protection du support, la coupelle et le film 6tant 
5 jet6s aprds chaque utilisation de la t6te d' injection ou h chaque nouveau 
patient. 

Dans un node de rfealisation particulier, la coupelle et. le film plastique 
sont indSpendants, la coupelle pr6sentant la forma d'un capuchqn apte & entourer 
la p6riph6rie de la tSte d' injection et prSsentant un rebord int6rieur venant 
.10 coiffer la couronne en pin^ant le film entre celle-ci et le rebord. 

Avantageusement , la coupelle comporte i I'opposfe du capuchon un bourrelet 
61astique assurant la fixation de la coupelle sur le support. 

Dans une variante, le film est solidaire de la coupelle et tendu en 
travers de celle-ci, le film s'appliquant centre le support en n&me temps que la 
15 coupelle s'embo'ite sur la couronne. 

D'autres caract6ristiqu6s d'une tfite d' injection perfectionn6e 
conformfement & la pr6sente addition, apparaitront encore & travers la description 
qui suit de plusieurs exemples de realisation, donn6s A titre indicatif et non 
limitatif , en reference aux dessins annexes sur lesquels : 
20 . - la figure 1 est une vue tr6s sch6matlque de la tfite d' injection selon 

le brevet principal permettant de mleux expliquer le probl6me pos6 et la solution 
envisag^e, 

- la figure 2 est une vue en coupe & plus grande 6challe d'une tfete 
d' injection munie du perfectionnement selon la pr6sente addition, 

25 - la figure 3 est un schema de principe de montage de la coupelle et du 

film plastique sur la couronne de la tfite d' injection, 

- la figure 4 est une vue de dfitail k plus grande fichelle de la figure 3, 

- les figures 5 et 6 illustrent deux variantes de realisation de la 
coupelle et du film plastique qui lul est associ6. 

30 - les figures 7 k 10 sont des vues permettant d'illustrer les difffirentes 

phases du montage du film et de la coupelle dans une premiere variante de 
realisation, 

- les figures 11 h 13 illustrent encore une autre variante. 

On a repris sur 1* ensemble de ces figures des cliiffrss de rfifSrencd 
35 identiques k ceux utilis6s dans le brevet principal pour designer les m&aes 
organes. 
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Sur la VU6 shSaatique de la figure 1, la tfite 1 conporte, conme d6crit 
dans le brevet principal, un support 2 nuni d'une couranne cylindrique 17, propre 
i venir en contact direct avec la surface de la peau S autour de I'endroit ou 
doit fttre effectu6e une injection donn6e d'un produit ■fedicajianteux quelconque. 
he support 2 conporte 1 ou plusieurs injecteurs 15, celui esqulss6 sur la figure 
pr6sentant un conduit fin 12, peraettant de d61tvrer A travers une buse 
d' Injection <non repr6sent6e) un jet J en direction de la surface S. 

Si un tel Montage peraet tr6s g6n6rale3ient d' assurer la p6n6tration 
optiaale du jet J sous I'fipideme, 11 se peut que, dans certaines circonstances 
des particules de liquide la p6riph6rie du jet subissent partiellenent des 
rebonds R, tela notaanent que ceux-ci puissent venir polluer la face intdrieure 
16 de la t6te 1 ou dSbouchent l6s injecteurs 15. De a&ne dans des regions de la 
peau tr6s vascularisdes, le jet J peut conduire k la foraiation de petites 
gouttelettes de sang qui, avec les rebonds du liquide, peuvent venir souiller le 
support 2, en exigeant alors i chaque usage un dicontamination pr6alable de 
celui-ci. 

ConforBfement A la prfisente addition, on 6vite cet inconvenient en 
adaptant sur le support 2 et en partlculier autour de la couronne d'appui 17, un 
fila plastique 50, aontfe sur le sqpport et aaintenu en place sur celui-ci grice i 
une coupelle anovible 51. 

Sur la figure 2, le support 2 conporte trois injecteurs 15 dans lesquels 
ddbouctent respect ivement trois conduits, 11, 12 et 13, -la tfete multi-jets 
ainsi r6alis6e pernettant, & cliaque d6tente du a^canisBB assocife k I'appareil, de 
d61ivrer autant de jets J vers la surface S. Chaque Injecteur 15 coaporte une 
bague 22, aontSs dans le filetage 23 d'un logenent pr6vu dans le support en 
appliquant centre le fond de ce logeasnt une rondel le alnce 19, aunie en son 
centre d'un trou d' injection calibr6 21 et/ou du nouvel injecteur aonobloc <votr 
brevet principa). 

Selon 1' addition, la coupelle 51 conporte une partie extferieure 
cylindrique 52 et un rebord interne 54 rfiunis par un arrondi interaidlaire 53 de 
aanidre A venir coiffer par le dessous la couronne 17. La partie cylindrique 
ext*rieure 52 par elle-aftae prAsente une certaine 61asticit6 et coi^rte en bout 
un bourrelet 55, agenc6 pour venir se placer derri^re le support 2 en 
iaaobilisant ainsi la coupelle sur celui-ci et en ei^risonnant entre elle et la 
couronne le fila 50. Celui-ci con5>arte une partie centrale 56 qui vient se 
plaquer centre la face 16 du support, et une partie laterals 57 qui, aprds retour 
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sous la couroime 17, est enrprisaniiSe entre cette derni^re et la. coupelle 51, 
notannseiit par la partie cylindrique externe de celle-ci. 

La figure 3 iilustre de naniSre siii5>lifi6e I'effet procurfe sur le film 
plastique 50 maintenu par la coupslle 51, par le jet J 6als par I'lnjecteur 
5 correspondant en protegeant le support en coablnaison avec la coupelle 51. Sur 
cette figure, on voit ainsi que le Jet traverse le film 50, en Svltant que les 
rebonds R sur la surface S de la peau ne vlennent contaminer le support 2, en 
partlculier la face 16 de celui-ci contre laquelle s' applique le filn. La figure 
4 laontre k plus grande fechelle la nanifere dont le jet J traverse le fil» 50, en 

10 d^fornant notament 16g6reiBBnt celui-ci vers I'extSrieur, cr6ant ainsi un clapet 
anti-retour instantanS, se refermant iamSdiateBent apr6s 1' interruption du Jet J 
pour s'ouvrir par Taction du jet suivant. 

Apr6s utilisation le film 50 et la coupelle 51 qui le naintient, peuvent 
alors 6tre aisSment- retires de la couronne 17, puis jet6s et renplac^s par un 

15 film et une coupelle neufs sans qu'il y ait lieu de procdder sur la tSte «lle- 
a&me, k une quelconque operation de dScontajoination. 

La figure 5 iilustre un premier node d'ex6cutlon de la coupelle 51 et du 
film 50, dans lequel ceux-ci sent s6par6s I'un de 1' autre et appliqu6s ensemble 
■ sur le support 2 de la t6te 1. La figure 6 repr6sente une autre variante ou la 

20 p6ripli6rie 57 du film 50 est dlrectemsnt coll6e ou fixfee sur I'extr6mit6 59 du 
rebord 54, pr^alablemsnt au montage de 1' ensemble sur le support 2. 

Les figures 7 & 10 repr^sentent les stapes successives du montage du film 
50 et de la coupelle 51 sur le support 2 de la t6te 1, la coupelle 51 comportant 
avantageusement dans sa partie extSrieure 52 des fentes 60, propres & lui 

25 conf6rer une certaine 61asticit6 radiale, peraiettant son emboitenent sur le 
support 2. Initialeoent, le film et la coupelle sont appliques 66par6aent, la 
partie ext6rieure 52 de cette dernl^re venant pincer la p6ripli6rie 57 du film, en 
provoquant son 6tirement au fur et & nesure que la coupelle est gllssde sur le 
support comme le montrent les figures 8 et 9. En fin d'engageaent de la coupelle 

30 51, son rebord 54 applique le film contre 'la face 16 du support au droit des 
injecteurs 15. (figure 10). 

Dans une autre variante, illustr^e sur les figures 11 i. 13, la tdte 
d' injection 1 comporte un injecteur 15 unique. Le film 50 est appliqu6 sur le 
support 2 en suivant le profil de celui-ci grice k une coupelle 61 de forme 

35 correspondante. Cette coupelle comporte aussi un rebord 62 et une partie centrale 
63 faisant saillie vers l'ext6rieur, cette coupelle 6tant percfee en son centre 
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idans I'axe de la partle 63 par un orifice 64 pour pernettre au jet issu de 
I'tnjecteur de traverser librenent la coupelle et de venir frapper la surface ou 
doit Stre r6alis6e 1' injection, la hauteur de la saillie 64 6tant telle qu'elle 
■dnage entre I'injecteur et la surface une distance approprifee (figure 13). Dans 
cette variante figaleaent, le filn et la coupelle sont jetables aprSs chaque 
utilisation. 

On realise ainsi une tfite d' injection perfect ionn6e, ivitant tout risque 
de contagion d'un patient du fait de 1' usage pr^alabie de cette tfete sur un autre 
patient, Sventuelleaent porteur de geraes ou de virus. La coupelle et le film de 
protection adaptSs sur la tdte peuvent 6tre als^nent jet6s apr6s chaque usage et 
r6i5>la96s sans craindre une quelconque contaaination. Tous les avantages de la 
tfite selon le brevet principal sont cependant conserv6s, le perfect ionneaent plus 
sp6cialenent pr6vu apportant seuleaent un effet conplfenentaire mis tout i fait 
appr6ciable au plan de la 66curit6 d'enploi de I'appareil. 
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REVEHDICATIOHS 

, 1*) - Perfeotionnenent selon les revendications 1 et 5 du . brevet 
principal, caract6ris6 en ce que la t&te conporte une coupelle anovible (51> 
jBontfie sur le support (2) des injecteurs (15), venant coiffer par le dessous la 
couronne C17) du support, en appliquant et 6tirant au droit des injecteurs un 
film plastique mince (50) de protection du support, la coupelle et le filn 6tant 
jet6s apr^s cliaque utilisation de la tSte d' injection. 

2') - Perfect lonnenent selon la revendication 1, cara.ct6ris6 en ce que la 
coupelle <51) et le film (50) sont ind6pendants, la coupelle pr6sentant la forme 
d'un capuchon propre k entourer la p6ripli6rie de la tSte et prfisentant un rebord 
interne (54) venant coiffer la couronne (17), en pinfant le film (50) entre 
celle-ci et le rebord. 

3*) - Perfect lonnement selon la revendication 2, caract6ris6 en ce que la 
coupelle (51) comporte & l'oppos6 de la couronne (17) un bourrelet 61astiqu6 (55) 
assurant la fixation de la coupelle sur le support (2). 

- Perfectionnement selon la revendication 1, caractSrise en ce que le 
film (50) est solldaire de la coupelle (51) et tendu en travers de celle-ci de 
maniSre k s'appliquer centre le support (2) en m&ne temps que la coupelle 
s'emboite sur la couronne (17). 

5*) - Perfectionnement selon I'une quelconque des revendicaljions 
pr6c6dentes caract6ris6 en ce que la deformation du film (50) par le jet J 
lorsque ce dernier traverse ce film, provoque la creation d'un clapet anti-retour 
instantan6 qui se referme immSdiatement apr6s 1' interruption du jet pour s'ouvrir 
ensuite par I'action du jet suivant. 
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Title: Injection head, in particular for mesotherapy apparatus 

Title: TETE D'INJECTION, NOTAMMENT POUR APPAREILS DE MESOTHERAPIE ET 

VACCINATIONS 

Abstract: 

Source: FR2620338A1 Injection head, in particular 
for mesotherapy apparatus, comprising a support 
which can be applied against the surface where an 
injection is to be made of at least one stream of 
pressurised liquid produced through a calibrated 
hole of at least one injector carried by the support, 
the latter being connected to a liquid reserve and to 
a dosing assembly which pressurises the liquid and 
propels it at high speed through the injector. 
According to the invention, the injection head is 
characterised in that the support 2 comprises, for 
each injector, a housing 14 which receives a 
monoblock piece 15 provided with an axial passage 
30 and a recess 31 in which is set a block 32 with a 
calibrated hole 33 located in the axial passage. 
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